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KLAMMERFORMARE I EN HAFTAPPARAT 



Tekniskt omr&de 

5 

Foreliggande uppfinning hanfor sig till en klammerformare i en haftapparat 
i vilken haftapparat haftklamrar med en drivstans drivs in i ett arbetsstycke, 
foretradesvis en pappersbunt, darvid haftapparaten inrymmer ett 
klammermagasin i vilket ar lagrat langstrackta tr^dformiga haftklammer- 

10 amnen vilka haftklammeramnen med en i haftapparaten inrymd 

matningsanordning frammatas till en ingaende bockdyna vilken bockdyna 
har en ovre stodyta over vilken haftklammeramnena med klammerformaren 
bockas till klammerform vilken form uppvisar ett forsta respektive ett andra 
ben med en mellanliggande ryggdel darvid klammerformaren omfattar en 

15 forsta benbockningsdel och en andra benbockningsdel med en mellan 
liggande ryggfonnningsdel vilken uppvisar en stansyta darvid 
klammerformningen astadkoms genom att klammerformaren drivs av en i 
haftapparaten ingaende drivanordning fr3n ett utg§ngslage i en 
klammerform ande rorelse vilkens riktning ar tvars stodytans 

20 utbredningsriktning och i vilken rorelse klammerformaren fors mot 
bockdynan varvid benbockningsdelama over bockdynan bockar 
klammeramnet till klammerform och i vilken rorelse klammerformaren fors 
en sadan stracka att ryggformningsdelens stansyta pressar klammeramnets 
ryggdel mot stodytan varefter klammerformaren reciprokeras av 

25 drivanordningen till utgangslaget och den bockade klammern frammatas till 
drivstansen. 

Teknikens st^ndpunkt 

Klammerfomare av ovan angivet slag ar tidigare kanda. Sa visas i 
30 sokandens egna svenska patentansSkan SE 9201230-1 en sadan klammer- 
formare. Nackdelen med tidigare klammerformare ar att de kraver en 
mycket noggrann reglering av den klammerformande rorelsen da det ar 
mycket vasentligt att klammerformaren reciprokeras inom ett mycket snavt 
toleransomrSde. Sker reciprokering fBr tidigt kommer ryggformningsdelen 
35 inte att pressa klammerryggen mot bockdynan vilket medfor att 

klammeramnet inte bockas tillrackligt vilket ofta leder till att haftapparaten 
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"jammar". Sker reciprokering for sent trSffar ryggformningsdelen 
bockdynan med stor kraft vilket skadar klammern samtidigt som forslitning 
av klammerformaren och drivanordning kraftigt piskyndas. For att 
motverka angivna nackdelar har det tidigare foreslagits losningar vilka 
5 innebar att man fSrser haftapparaten med damporgan som dampar den 
klammerformande rfirelse innan den reciprokeras. Dessa anordningar har 
oftast varit komplicerade och dyra att tillverka och dessutom har de inte lost 
det problem som uppstar da reciprokering sker f6r tidigt. 
En ytterligare nackdel med tidigare klammerformare ar att da de oftast drivs 
10 av samma drivanordning som driver drivstansen maste en noggrann 

installning av klammerformaren i forhSllande till drivstansen ocks§ gOras 
vilket ofta kan vara ett mycket besvarligt arbete att utfora. 

Foreliggande uppfinning 
1 5 Nu foreliggande uppfinning overvinner angivna nackdelar med en 

klammerformare av inledningsvis angivet slag vilken kannetecknas av att 
ryggformningsdelen §r forskjutbart med ett mellanliggande elastiskt organ 
forbunden med klammerformaren. 

I en foredragen utforingsform utgores det elastiska organet av en till 
20 h5rn&lsform bockad blad^ader. 

I en ytterligare foredragen utforingsform ar ryggformningsdelen 
forskjutbart forbunden till klammerformaren med ett gejdarrangemang. 
I annu ett ytterligare utforande uppvisar klammerformaren en integrerad 
drivstans. 

25 

Kortfattad figurbeskrivning 

Uppfinningen skali harefter beskrivas med hSnvisning till bifogade figurer i 
vilka: 

Fig.l ar en schematisk vy av en haft^parat ur vilken vissa for uppfinningen 
30 vasentliga delar framgar; 

Fig.2 visar en till klammerform bockat haftklammeramne; 

Fig.3 ar en vy som visar i uppfinningen ing&ende klammerformare och 

bockdyna p& vilken ar placerat ett obockat klammeramne; 

Fig.4 ar en till figur 3 svarande sidovy; 
35 Fig.5 ar en snittvy tagen ur snittmarkeringen A- A i figur 3; 
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Fig.6 Sr en till figur 3 motsvarande vy i vilken klammerbockningen 
paborjats; 

Fig.7 ar en till figur 3 motsvarande vy i vilken klammerformaren forts en 
ytterligare strScka i forhallande till figur 6; 
5 Fig.8 visar klammerformaren i lage i vilket klammeramnet fardigbockats; 
Fig.9 ar en sidovy av den vy som visas i figur 8; 

Ffiredragen utforingsform 
10 Harefter skall med hanvisning till ritningsfigurerna en foredragen 
utforingsform av uppfinningen beskrivas. 

Figur 1 visar en haftapparat 1 vilken omfattar en basdel 2 till vilken ett 
hafthuvud 3 medelst en vridaxel 4 3r vridbart kopplad. Basdelen 2 ar 
forsedd med ett stad 5 och en frammatningsanordning 6. 1 hafthuvudet ar 

15 anordnat ett haftklammermagasin 7 vilket inrymmer lSgstrackta 

haftklammeramnen 8, se figur 3, vars lSngsidor 3r forbundna till varandra 
till att bilda ett l&ngstrackt band som i den ffireliggande utforingsformen 3r 
anortnat till rullform 9. Till hafthuvudet ar anordnat en drivstans 10 vilken 
ar integrerad med en klammerformare 1 1 . Klammerformaren 1 1 ar i 

20 forbindelse med drivarmar 12 av vilka endast en ar visad i figuren och vilka 
drivarmar ar vridbart lagrade till vridaxeln 4. Pa basdelen 2 ar anordnat en 
drivmotor 13 vilken medelst transmisionsorgan 14 stir i forbindelse med 
drivarmarna 12. 1 hafthuvudet 3 ar vidare anordnat en bockdyna 15 over 
vilken haftklammeramnena bockas av klammerformaren till klammerform 

25 p& satt som kommer att framga ur den foljande beskrivningen. I figuren 

visas aven ett arbetsstycke 16 vilket skall haftas, vilket foretradesvis utgores 
av en pappersbunt. Drivarmarna 12, drivmotorn 13 och transmisionsorganet 
14 bildar ett drivorgan som p& kant satt i en haftningsrorelse driver 
hafthuvudet 3, drivstansenlO och klammerformaren 1 1 i en upp och 

30 nerg£ende rOrelse vilken markeras med dubbelpilen A. 

Figur 2 visar ett haftklammeramne 8 som bockats till klammerform 17 
vilken form uppvisar ett forsta ben 18 och ett andra ben 19 vilka ar 
vasentligen parallella med en mellanliggande ryggdel 20. 
Ur figur 3 och 4 framgSr i detalj klammerformaren 11, bockdynan 1 5 med 

35 ett darpa placerat haftklammeramne 8 samt drivstansen 10. Bockdynan 1 5 
uppvisar en ovre stodyta 21 vars utbredningsriktning visas med pilarna B 
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och C. Klammerfonnarens rfirelseriktning markeras aven i denna figur med 
en dubbelpil A och sasom framgSr ar denna riktning tvars i fSrhallande till 
stodytans utbredningsriktning B, C. Klammerformaren 1 1 omfattar en 
plattformad basdel 22 vilken har urtagningar 23 for drivarmarna 12, ej 
5 visade i figuren. Vidare uppvisar klammerformaren en fbrsta 

benbockningsdel 24 vilken ar integrerad med basdelen 22 och vilken 
uppvisar en bockyta 25 och en andra benbockningsdel 26 vilken aven den ar 
integrerad med basdelen 22 och vilken uppvisar en bockyta 27. Den 
plattformade delen 22 uppvisar aven en drivstans 10 vilken sSsom tydligast 

10 framgar ur figur 4 utgor en integrerad del av klammerformarens 1 1 basdel 
22. Mellan benbockningsdelama 24 resp. 26 ar anordnat en 
ryggformningsdel 28 vilken upvisar en mot bockdynan vand stansyta 29. 
Ryggformningsdelen 28 ar forskjutbart forbunden med klammerformaren 
1 1 over ett forsta respektive ett andra gejdarrangemang 30 resp 31 vars 

1 5 riktningar markeras med dubbelpilen D och vars riktning ar 

overensstammande med dubbelpilens A riktning och ryggformningsdelen 
kan s&lunda r5ra sig i den riktning som markeras med dubbelpilen A. I sin 
mot stansytan 29 vSnda sida ar ryggformningsdelen forbunden med ett 
elastiskt organ 32 vilket i figuren visas som en till harnalsform bockad 

20 bladfjader 33. Bladfjadem 33 ar i den till ryggformningsdelen motstaende 
anden 34 fast forbunden med basdelen 22. Denna fasta forbindning kan vara 
astadkommen medelst svetsning, I6dning, nitning eller pa varje annat for 
fackmannen kant satt vilket uppvisar erforderlig styrka. I figurerna visas 
bladfjadem 33 instucken i ett i basdelen 22 upptaget h£l 35 men det 3r 

25 uppenbart for fackmannen att bladfjadem kan vara sa anordnad att den 
stracker sig &t vanster i figur 4 i stallet for kt hoger sasom nu visas vilket 
medfor att basdelen inte behfiver vara forsedd med hilet 35. 
Ur figur 5 framgSr ryggformningsdelens 28 forbindning med 
klammerformaren 1 1 . S&som framgar angransar ryggformningsdelen 28 tatt 

30 mot drivstansen 10. Vidare framgar ur figuren att gejdarrangemanget 30 
uppvisar en pa den forsta bebockningsdelen 24 anordnad fOrsta glidyta 36 
och en p& ryggformningsdelen 28 anordnad andra glidyta 37 vilka glidytor 
ar i glidnade kontakt med var andra och att gejdarrangemanget 31 uppvisar 
en pk den andra benbockningsdelen 26 tredje glidyta 38 och en p£ 

35 ryggformningsdelen 28 anordnad fjarde glidyta 39 vilka ocks& ar i glidande 
kontakt med varandra. Genom att ytorna 36 respektive 38 lutar mot 
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varandra pa det sStt som visas i figuren och ytorna 37 och 39 likas£ lutar 
mot varandra sakerstalls att ryggformningsdelen 28 inte kan separeras fran 
drivstansen 10 i den riktning som visas med pilen F varigenom sakerstalls 
att ryggformningsdelen sSkras till en bestSmd rfirelsebana mellan 
5 gejdarrangemanget 30 resp 31 i tat angransning till drivstansen 10. 

Med beskrivning av en haftcykel skall uppfinningen harefter beskrivas med 
hanvisning till figurema 1-9. Dk ett arbetsstycke 15 skall haftas placeras 
detta pi stadet 5 och haftapparaten befinner sig da i en utgangsposition 

10 vilken visas i figur 1 . Klammerformarens 1 1 resp. drivstansens 10 position 
framgSr ur figur 3. 1 denna position har matningsanordningen 6 matat fram 
klammerbandet 9 pk bockdynan till en sadan position att ett 
haftklammeramne 8 placerats under klammerformaren samtidigt som ett till 
haftklammerform 17 format amne framraatats till en position framfQr 

15 bockdynan 1 5 sasom tydligast visas i figur 3 resp 4. Drivanordningen 

1 1,12,13 driver darefter hafthuvudet 3 nedat i den riktning som visas med 
dubbelpilen A till anliggning mot arbetsstycket 1 6 varvid hafthuvudet nar 
kontakt med matningsanordningen 6. Klammerformaren 1 1 och drivstansen 
10 befinner sig harunder fortfarande i den position som visas i figur 3. 

20 Harefter fortsatter drivanordningen 1 1,12,13 att driva klammerformaren 
nedat i dubbelpilens A riktning och under denna nedatgaende rorelse traffar 
bockytorna 24 resp. 26 haftklammeramnet 8 som bojs over bockdynan 14, 
se figur 6, samtidigt driver drivstansen 10 klammern 17 nedat in i 
arbetsstycket 15 , ej visat i figur 6. Den ned&gaende rorelsen fortsatter 

25 darefter genom den position som visas i figur 7 och i denna position har 
klammeramnet 8 bockats ytterligare och stansytan 29 har kommit i kontakt 
med klammeramnets 8 ryggdel 20. Den nedatgaende rorelsen ar fullfoljd da 
klammerformaren n&r den position som visas i figur 8 och i denna position 
har klammerformaren drivits sk ISngt ner att stansytan 29 pressar 

30 klammeramnets ryggdel 20 mot bockdynans stfidyta 2 1 varigenom 
klammeramnet formats till haftklammerform. I denna position har 
ryggformnings delen 28 mot kraften frSn det elastiska organet 32 rort sig 
uppat relativt basdelen 21 i dubbelpilens D riktning vilket medfort att det 
elastiska organet 32 spanningsgjorts, se figur 9. 1 denna position har 

35 drivstansen 10 helt drivit klammern 17 in i arbetsstycket 15 ,ej visat i 
figuren. Harefter reverseras drivanordning 1 1, 12, 13 pa for fackmannen 
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k&nt satt och klammerformaren och hSfthuvudet Stertar sina i flgur 3 
respektive figur 1 visade position och det spanningssatta elastiska organet 
aterfSr ryggformningsdelen 28 till den i figur 3 visade possitionen. Under 
denna atergaende rorelse matar matningsanordningen 6 klammerbandet ett 
5 snapp firamat varefter en ny haftsekvens kan genomforas. Det ar for 
fackmanen uppenbart att det elastiska organet ar sa utformat att det 
sakerstaller att stansytan 29 med tillracklig kraft pressar klammerryggen 20 
mot stodytan 21 och att denna kraft mSste varieras i beroende av 
haftklammermaterialets egensks^er. 

10 I den ovan gjorda beskrivningen har klammerformen visats som en 

klammer med tvi vSsentligen parallella ben med en mellanliggande rak 
ryggdel. Det ar for fackmannen uppenbart att den raka ryggdelen kan 
utgOras av en b&gformad del och att ffcr sidant fall Sr bockdynan och 
stansytan utformade med bagform. Vidare har det elastiska organet visats 

1 5 som en harnalsformad bladfjader men det Sr Sven har uppenbart for 

fackmannen att det elastiska organet kan utgoras av en spiralfjader som i 
sina respektive Sndar Sr fdst till klammerformaren respektive 
ryggformningsdelen. 



7 



PATENTKRAV 

1 . KJammerformare ( 1 1 ) i en haftapparat ( 1 ) i vilken haftapparat 
haftklamrar (17 ) med en drivstans ( 10 ) drivs in i ett arbetsstycke ( 16 ), 

5 foretradesvis en pappersbunt, darvid haftapparaten inrymmer ett 
klammermagasin ( 7 ) i vilket ar lagrat langstrackta tr&dformiga 
haftklammeramnen ( 8 ) vilka med en i haftapparaten inrymd 
matningsanordning ( 6 ) frammatas till en ingSende bockdyna (15) 
vilken har en ovre stodyta ( 21 ) over vilken haftklammeramnena med 

10 klammerformaren bockas till klammerform vilken form uppvisar ett 

forsta respektive ett andra ben ( 18,19 ) med en mellanliggande ryggdel 
( 20 ) darvid klammerformaren omfattar en forsta benbockningsdel ( 24 ) 
och en andra benbockningsdel ( 26 ) med en mellanliggande 
ryggformningsdel ( 28 ) utrustad med en stansyta ( 29 ) darvid 

15 klammerformningen astadkoms genom att klammerformaren drivs av en 
i haftapparaten ingaende drivanordning (11, 12, 13) fran ett utgangsiage 
( Figur 3 ) i en klammerformande rorelse vilkens riktning ( A ) ar tvSrs 
stodytans utbredningsriktning ( B,C ) och i vilken rfirelse 
klammerformaren fors mot bockdynan varvid benbockningsdelama over 

20 bockdynan bockar klammeramnet till klammerform darvid 

klammerformaren fors en sadan stracka att ryggformningsdelens 
stansyta pressar klammeramnets ryggdel ( 20 ) mot stodytan varefter 
klammerformaren reciprokeras av drivanordningen till utgSngslSget och 
den bockade klammern fram matas till drivstansen KANNETECK 

25 NADAVATT ryggformningsdelen ( 28 ) ar forskjutbart med ett 
mellanliggande elastiskt organ ( 32 ) anordnad till klammerformaren 
(11). 

2. Klammerformare enligt krav 1 KANN ETECKNAD AV ATT 
30 det elastiska organet ( 32 ) utgores av en harn§lsformad bladfjader ( 33 ). 

3. Klammerformare enligt krav 1 eller2K ANN ETECKNAD AV 
ATT ryggformningsdelen ( 28 ) Sr anordnad till klammerformaren 
medelst ett fSrsta och ett andra gejdarrangemang ( 30 ) respektive (31). 
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Klammerformare enligt nSgot av foreg&ende krav KANNETECKN 
AD A V ATT klammerformaren (11) uppvisar en integrerad 
drivstans ( 10 ). 
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SAMMANDRAG 



Klammerformare ( 1 1 ) i en haftapparat ( 1 ) i vilken haftapparat 

5 haftklamrar ( 17 ) med en drivstans ( 10 ) drivs in i ett arbetsstycke ( 16 ), 
fOretradesvis en pappersbunt, darvid haftapparaten inrymmer ett 
klammermagasin ( 7 ) i vilket 3r lagrat l&ngstrackta tr&dformiga 
haftklammeramnen ( 8 ) vilka med en i haftapparaten Lnrymd 
matningsanordning ( 6 ) frammatas till en ing&ende bockdyna ( 15 ) vilken 

10 har en ovre stodyta ( 21 ) over vilken haftklammeramnena med 

klammerformaren bockas till klammerform vilken form uppvisar ett fbrsta 
respektive ett andra ben ( 1 8,19 ) med en mellanliggande ryggdel ( 20 ) 
darvid klammerformaren omf attar en forsta benbockningsdel ( 24 ) och en 
andra benbockningsdel ( 26 ) med en mellanliggande lyggfonnningsdel 

15 ( 28 ) utrustad med en stansyta ( 29 ) darvid klammerformningen 
istadkoms genom att klammerformaren drivs av en i haftapparaten 
ingirade drivanordning (11,1 2, 13) frSn ett utgangslage ( Figur 3 ) i en 
klammerformande rorelse vilkens riktning ( A) ar tvars stddytans 
utbredningsriktning ( B,C ) och i vilken rorelse klammerformaren f5rs mot 

20 bockdynan varvid benbockningsdelama 6ver bockdynan bockar 

klammeramnet till klammerform darvid klammerformaren fors en sadan 
stracka att ryggformningsdelens stansyta pressar klammeramnets ryggdel 
( 20 ) mot stddytan varefter klammerformaren reciprokeras av 
drivanordningen till utg&ngsl&get och den bockade klammern fram mats till 

25 drivstansen darvid ryggformningsdelen ( 28 ) ar f orskjutbart med ett 

mellanliggande elastiskt organ ( 32 ) anordnad till klammerformaren (11) 



30 Fig. 3 
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